FLOTT

Provozni navod

TB 10 eco Plus



Prohlaseni o shodé ES

.4

Obrabéci stroje

podle smérnice ES o strojnim zafizeni 2006/42/ES, Priloha Il A

Prohlasujeme, Ze nize uvedeny stroj na zakladé svého navrhu a zplGsobu konstrukce jakoz i provedeni, které jsme uvedli do
prodeje, odpovida pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim evropské smérnice 2006/42/ES. V pfipadé

zmény strojniho zafizeni, ktera neni nami odsouhlasena, se toto prohlaseni stava neplatnym.

Vyrobce: Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje
Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Popis aidentifikace stroje:
Konstrukce stroje: sloupova vrtacka
Typ stroje: TB 10 Eco Plus

Rok vyroby:

Cislo stroje:

Aplikované harmonizované normy, zejména:

smérnice ES

Smeérnice ES o strojnim zafizeni (2006/42/ES)
Smeérnice elektromagnetické kompatibility (2014/30/EU)
Nizkonapétova smérnice 2014/35/EU

Smérnice RoHS-Il 2011/65/EU

Za technickou dokumentaci odpovida:
Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz

Vieringhausen 131

42857 Remscheid

Misto / datum:
V Remscheidu dne 1. 11. 2016.

Udaje o podepisujici zmocnéné osobé:
J.P. Arnz, vykonny spole¢nik

Podpis:

Aplikované harmonizované normy
EN 12100 ¢ast 1 a ¢ast 2: 2010

EN 12717:2001 / A1:2009

EN ISO 13849-1 2015

EN 60204-1 2006/A1:2009

EN 50370-1 2005

EN 61000-3-2 2014

EN 61000-3-3 2013
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3.0 Technické udaje

kW 230V P1/P2

®

1/min

®

1/min

i

260 mm

240 kg

TB 10 Eco Plus

10/12 mm

B16

50 mm

180 mm

50 mm

300 x 200 mm

0,45 kW

250-3000 1/min

Digitalni

Stupnice

30 kg

40°C

10°C

60 dB(A)




Vazeny zakazniku!

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro koupi tohoto kvalitniho vyrobku znacky FLOTT.

Nakupem tohoto stroje soucasné ziskavate vyrobek, ktery svym vykonem, konstrukci, uzivatelskou vstficnosti a kvalitou
provedeni zaujima prakticky jedine€¢nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita znacky FLOTT Vam dava jistotu, ze
tento stroj budete moci bez zavad a na plny vykon pouzivat fadu let. Stroj je tak cenové vyhodny a prokazatelné Vam pfinese
pfidanou hodnotu ku prospéchu Vasi firmy i VaSich zakaznikd!

FLOTT - High Quality. Z tradice...

V roce 1854 byl v Remscheidu zaloZen maly rodinny podnik, ktery vyvijel velice kvalitni rdzné ru¢ni vrtacky, které dodaval na
némecky trh.

S témito vyrobky psala firma Arnz FLOTT Werkzeugmaschinen primyslové déjiny a v odbornych kruzich je ¢asto s uznanim
citovana jako prakopnik v oblasti techniky vrtani.

Diky svym obrovskym zku$enostem a kvalité vyrobkl ma dnes firma dlouhodobé silné postaveni i na mezinarodni Grovni.

Vzdy na dosah svych zakazniku - ,,High Quality — made in Germany".

vyrobcem nejmodernégjSich, vysoce kvalitnich vrtaek, pil a brusek.
Tradice zavazuje... k inovaci.

Klidovy stav — to je pfesné to, co ve firmé FLOTT nepanuje. Jako podnik orientovany na budoucnost a uzivatele investuje
FLOTT vzdy téméf 5 % ro¢niho obratu do vlastnich vyzkumnych a vyvojarskych projektd.

Permanentni optimalizace, a prfedevsim inteligentni inovace v oblasti techniky vrtani, fezani a brouSeni

— dolozené fadou patentu, ochrannych prav, zakaznickych i designovych cen — mluvi celkem jasné o inovacni sile a
legendarnim prakopnickém duchu firmy.

Pro zakazniky to znamena, Ze se mohou spolehnout na to, Ze koupi stroje znacky FLOTT ziskaiji po technické strance
perfektné promysleny nastroj pro vrtani, fezani ¢i brouseni. Nebot dany vyrobek vzdy odrazi posledni poznatky z oboru vyrobni
techniky a rovnéz zohledriuje ergonomické pozadavky.

S presvédcivou zarukou a dopliikovymi sluzbami v ramci dodavky: tradiéné nejvyssi kvalita a maximalni servis. Jiz od roku
1854...
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4.0 Doprava }
Upozornéni! Pfi dodani bezpodmineéné zkontrolujte, zda je dodavka kompletni a neposkozena! Skody vzniklé béhem

prepravy ihned nahlaste dopravci (speditérské firmé, posté, Zeleznici atd.).(viz Zluty formular)

5.0 Umisténi stroje
Vrtacku umistéte na pevny podklad a vyrovnejte pomoci vodovahy. Pokud se stroj ukotvuje k podkladu Srouby, dejte pozor na
to, aby zakladni deska nebyla deformovana.

6.0 Instalace
Stroj je nyni pfipraven k instalaci. Ovéfte, zda druh proudu, napéti a pojistka odpovidaji pfedepsanym hodnotam. Ochranny
vodi¢ musi byt pfipojen. Jisténi sité 10 A.

7.0 Uvedeni do provozu
Dily natfené protikorozni ochranou peclivé vycistéte. Poté naolejujte sloupky. Hlavici je tfeba nékolikrat posunout, nebot’ zde
existuje moznost, Ze ve vedeni hlavice zkondenzovala voda.

8.0 Obsluha stroje

Zastréku zasunte do zasuvky. Zafizeni mlzete zapnout, resp. vypnout pomoci obou tlacitek na €elni strané.

Po zapnuti sitového napéti je cela sestava ve stavu ,Stav motoru VYP*. Blikajici tla¢itka s LED signalizuji, jaké tlacitko v
aktualnim stavu funguje.

Motor VYP

Stav motoru VYP

Zaznamenejte otacky a aktualizujte displej.

Podrzite-li tla¢itko Stop delSi dobu stisknuté, zméni se stav zafizeni na ,Standby“. Jestlize b&€hem stanoveného €asu nedojde k
zadné aktivité, prepne se zafizeni do stavu ,Standby”. Stisknutim tlacitka Start zménite stav zafizeni na ,Stav motoru ZAP*.

Stav motoru ZAP

Je-li kryt otevieny, zméni se stav zafizeni na ,Chybovy stav®.

V opacném pfipadé upravte motor na nastavené otacky, zaznamenejte je a displej aktualizujte.
Stisknutim tlacitka Stop zménite stav zafizeni na ,Stav motoru VYP*,

Stav Standby
Pfrepnuti hardware do klidového rezimu
Stisknutim tlacitka Start zménite stav zafizeni na ,Stav motoru VYP*.

9.0 Chybova hlaseni
Chyby jsou na displeji zobrazovany pomoci pismen ,Err*, za kterymi nasleduje €islo chyby. Chybu zruSite tak, Ze delSi dobu

podrzite tlacitko Stop stisknuté.
Na displeji se mohou objevit tato chybova hlaeni:

Cislo chyby Nazev PFigina
Errl P¥ilis velky proud Zavada motoru
Zafizeni bylo pfetizeno
Err 2 PFili§ vysoka teplota Zafizeni bylo pretizeno
Err 3 Chyba sité Chybi sitové napéti

Kratky vypadek sité

Err 4 Chyba snimace otacek Vadny snimac¢ otacek
Kvlli pretizeni nebyla dosazena konecna rychlost
Mechanicky problém

Err 5 Ochrana (vrtani) Ochrana (vrtani) je oteviena
Spinaci smycka je preruSena

10.0 Nastaveni otacek

Po zapnuti zafizeni mizete pomoci oto¢ného tlacitka (6) na ovladaci ¢asti nastavit otacky vietena (6).
Upozornéni! Otocné tlacitko nepretacejte silou.

Nastaveny pocet otacek se zobrazi na digitalnim displeji.

11.0 Nastaveni hloubky vrtani

Bez dorazu: Hloubku vrtani mizete kdykoli odecist na stupnici dorazového krouzku (29).

S dorazem: Vrtaci nastroj pfisurite pomoci vrtaci paky (26) k obrobku. Dorazovy krouzek (29) posurite axialné doleva a
nastavte poZadovanou hloubku vrtani.

12.0 Nastaveni hlavice

Pro rdzné vysoké obrobky nebo nastroje nastavite vrtaci hlavici (1) nasledovné. Uvolnéte upinaci paku (36) a vrtaci hlavici (1) v
blizkosti sloupku zvednéte nebo spustte. Hlavici mizete pfipadné spoustét nebo zvedat pomoci ruéniho kole¢ka (40). Upinaci
paku (37) opét zajistéte.

13.0 Demontaz ochranného krytu

Upozornéni! Vytahnéte zastréku ze sit'ové zasuvky. Vrtaci hlavici dejte do nejvy$si polohy. OdSroubuijte &tyfi Srouby
ochranného krytu.

PFi volbé nastaveni vySky pomoci zavitového vietena navic vySroubujte Sroub a odstrarite ruéni kolecko (40). OdSroubujte
plastovou matici (14), ochranny kryt (9) vzadu lehce pfizvednéte a matici odstrarite smérem dopfedu. Montaz se provede v
opacném poradi.
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14.0 Vyména femenu ;
Upozornéni! Vytahnéte zastréku ze sitové zasuvky. Odmontujte ochranny kryt (viz kapitola 12.0). Sroub vySroubuijte a
odstrarite snimac¢ otacek hridele motoru. Povolte Sroub a motor posurite dopfedu. Remen odstranite ota¢enim pres vietenovou

femenici. Montaz se provede v opacném poradi.

15.0 Péce o stroj
K ¢isténi stroje se hodi kazdy standardni Cistici prostfedek na plasty.
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Seznam nahradnich dila

Neobsahuje dily, které se jiz v disledku technické inovace nevyrabéji.

Obr. Poz. Nazev TB 10 Eco Plus
1 1 Noha stolu 217206
1 2 Sloupek 217133
1 3 Pastorkovy hfidel* 217221
1 4 Dorazovy krouzek * 212545
1 5 \Vrtaci paka 120662
1 6 \Valcova uchytka 009196
1 7  |Sedy ochranny kryt * 217216
1 8 Ov!%daci véést s regulaci otacek * 217227

Otackomér 217228

1 9 Tlacitko nouzového vypnuti * 010053
1 10 Osvé_tlenl' LED ] 010047
Zdroj konstantniho proudu 010049

1 11 Ov(fhrana’ (v’rténi) * o o 212596
Pridavné dily elektrické ochrany (vrtani) * 217240

2 Nastaveni vySky pomoci zavitového vietena. 290302
2 1 Ruéni kole¢ko 217141
2 2 Traverza 061342
2 3 Stavéci vieteno * 120611
2 4 Sloupek 217136
2 5 PFidrzna ty¢ 217142
3 Upinaci paka 009050
Hlavice 217212

Ocnice * 009624

3 3 Ocelové lanko * 217123
Tazna pruzina * 009623

3 4 \Vodici ty¢ 217296
Motor 211591

3 5 Remenice motoru 211592
Uhlikovy kartace * 009580

3 6 MéfFici kotou¢ 211593
3 7 Remen * 009509
3 8 Drzak motoru 211343
Plech motoru 211306

3 9 Tlacna pruzina * 009865
3 10  |Ventilaéni zatka * 009991
4 1 Pinola * 217357
| 2 e,
4 3 Stiraci matice 009689
4 4 \Vieteno B16 * 217346
4 5 Zalicované pero DIN6885 B5x3x12 mm 009508
4 6 \Vfetenova femenice 211344
4 7 [Sestihranné matice 007007

* Opotrebitelné dily.
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FLOTT

Obrabéci stroje

Bezpecénostni pokyny

Pozorné si prectéte vdechny bezpecnostni pokyny a cely provozni navod.

Noste ochranu o¢i!

Noste ochranu sluchu!

Noste vhodné pracovni obleceni!

Je-li stroj v provozu, nesmite nosit rukavice!

Mate-li dlouhé vlasy, noste sitku na viasy!

Obrobky bezpe¢né upnéte!

Chrarite se pred rotujicimi dily!

Pfi provadéni udrzbarskych praci a oprav vytdhnéte zastrCku zafizeni ze zasuvky.

Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje
Vieringhausen 131
42857 Remscheid

10.2016
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Plan mazani
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1 Pinola
2 Svételna zavora
3 Zavitové vreteno

4  Sloupek
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Provozni napéti 1 N PE 1N 230V 50 Hz jisténi 16A
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FLOTT

Obrabéci stroje

Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje

Vieringhausen 131
42857 Remscheid

Tel. +49 2191 979-0
Fax +49 2191 979-222
info@flott.de
www.flott.de
www.flott.xyz

APJ Prahas.r.o.

Zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku
Trebizského 7

120 00 Praha 2

Tel. 00420 777 880 838

e-mail: apj@apj.cz

web: www.flott.cz, www.flott-stroje.sk



